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R and f are prepared to the preference of the competitor.  
The dimension for the plates shown is to a feathered edge and any root 

gap must be accomodated in overall fitting dimensions.
R et f sont préparés selon les préférences du concurrent ou de la 

concurrente. Les dimensions des plaques présentées tiennent compte 
d’un rebord aminci et tout espacement des racines doit être pris en 

compte dans l’ensemble des dimensions d’assemblage.

* = ALL BEVEL AND VEE PREPARATIONS AS FOLLOWS:
* = PRÉPARER TOUTES LES SOUDURES EN V ET EN BISEAU COMME 

CECI :

PREPARED GROOVE DIMENSIONS /
DIMENSIONS DES RAINURES PRÉPARÉES

ITEM / 
ARTICLE DESCRIPTION QTY./QTÉ.

A PL6.35 x 205 x 330 1
B PL9.53 x 60 x 140 * 2
C PL9.53 x 70 x 179 * 4
D PL6.35 x 75 x 166 4
E PL6.35 x 140 x 230 2
F PL3.42 x 32 x 76 1
G PL6.35 x 73 x 140 2
H PL3.42 x 42 x 53 2
I PL3.42 x 148 x 152 1
J PL6.35 x 67 x 152 1
K PL3.42 x 120 x 133 2
L PL6.35 x 45 x 75 1
M PL3.42 x 49 x 61 2

TOTAL ESTIMATED WEIGHT, BEFORE WELDING/
POIDS TOTAL ESTIMÉ, AVANT SOUDAGE: 15.0 kg
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